
Разметка заготовок и деталей из древесины 

Видео разметка заготовок из древесины  https://www.youtube.com/watch?v=BQ3HJ0kEgvU 

 

Разметка – нанесение на древесный материал или заготовку карандашом, шилом, рейсмусом 
или другим инструментом линий, рисок, точек, определяющих контуры последующей 
обработки. От правильности разметки зависит точность изготовления деталей, прочность и 
внешний вид изделия, экономия материала. 

Виды разметки: 

• предварительная (первичная) – для раскроя досок, плит, фанеры, брусков. При этом 
дается припуск на строгание, фрезерование, торцевание, шлифование; 

• окончательная (вторичная) – применяется для нанесения формы и размеров 
конструкционных и декоративных элементов на калиброванные заготовки или детали, 
заданные чертежом.  

Инструменты и приспособления для разметки 

Разметку производят с помощью разметочных инструментов, таких, как: малка, 
уровень, циркуль, нутромер, отволока, скоба, рейсмус, уровень с отвесом, рулетка, угольник, 
метр-рулетка, ерунок, складной метр, шаблоны (рис. 1–3). 
Малка – угловой шаблон с переменным углом измерения. Представляет собой 
прямоугольного сечения брусок (колодку), один конец которой опилен под углом в 45°, а на 
другом конце на половину длины выполнена сквозная прорезь, через которую болтом с 
завинчивающейся на нем гайкой с барашками шарнирно прикреплена линейка. За счет этой 
прорези линейка может передвигаться по колодке в случаях необходимости по 
соображениям затрудненной доступности прикладывания малки к заготовке в нужном месте 
(рис. 1г). 
Циркуль – чертежный инструмент, предназначенный для переноса размеров с эскиза 
(чертежа, схемы, шаблона) на плоскости заготовок, а также для очерчивания круговых 
разметок необходимых размеров (рис. 1з). 
Нутромер – в принципе тот же циркуль (измеритель) с двумя иглами, изогнутыми в 
противоположные друг от друга стороны. Назначение — перенос внутренних замеров 
отверстий, пазов, вырубок и т.п. 



Отволока — инструмент, предназначенный для нанесения обозначений в виде царапин на 
край доски, представляет из себя деревянный брусок длиной 400 мм и шириной 50 мм. Один 
конец бруска несколько скошен и на расстоянии 1/5 от края имеет выступ, в котором имеется 
подвижная, но достаточно плотно закрепленная чертилка (острый штырь, игла, гвоздь). 
Остальные 4/5 бруска тоньше на 5-7 мм для удобства работы с чертилкой (рис. 1ж).  
Скоба – инструмент, предназначенный для разметки при ручной зарезке шипов и проушин. 
Инструмент выполнен в виде деревянного бруска, имеющего на расстоянии 1/3 от края 
выборку величиной в четверть, в которой забиты гвозди, расстояния между остриями 
которых равны толщине шипов (проушин). Разметка производится путем зачерчивания 
гвоздями линий пропилов в деталях узла с шиповым соединением (рис. 1и). 
Рейсмус – инструмент, служащий для нанесения рисок, идущих параллельно одной из 
сторон заготовки. Состоит из деревянной колодки примерно 30x60x90 мм, в которую через 
два отверстия, выполненные в его корпусе, вставлены два бруска, на концах которых с одной 
стороны имеются острые шпильки (иглы, гвозди) для нанесения рисок. Глубина выдвижения 
брусков фиксируется стопорным клином. Переносимый размер измеряется от края колодки 
до острия выдвижного бруска, или между двумя остриями (рис. 1в). 
Уровень с отвесом – инструмент, выполненный в виде равнобедренного прямоугольного 
треугольника, основанием которого служит гипотенуза с нанесенной на ее середине меткой. 
Из вершины прямого угла на гипотенузу опущен отвес. Если основание горизонтально, отвес 
показывает на метку, при нарушении горизонтальности отвес отклоняется в ту или иную 
сторону. Таким образом, проверяется вертикальность сочленяемых и отдельно стоящих 
деталей. 
Угольник — инструмент, предназначенный для проверки и установки прямоугольности 
строительных заготовок, а также для разметки перпендикулярных распилов. Устроен 
угольник просто: брусок сечением 20х30 мм, в торец которого под прямым углом врезана 
линейка сечением 5x30 мм с делениями. Значительная разница в толщинах бруска и линейки 
позволяет пользоваться угольником так же, как ив случае работы с рейсмусом (рис. 1б). 
Ерунок – инструмент, подобный малке, только с жестко закрепленной на колодке линейкой 
под углом в 45°. Таким образом можно быстро измерять и размечать углы величиной в 45 и 
135° (рис. 1е). 
Складной метр – инструмент (металлический или деревянный), служащий для измерения 
заготовок и готовых изделий небольшой длины. Представляет собой набор линеек 
одинаковой длины (100 или 200 мм), соединенных шарнирно и имеющих мягкую фиксацию 
в рабочем и сложенном состоянии 



 
 

Рис. 1. Разметка деталей различным инструментом: а – линейкой, б – угольником, в – 
рейсмусом, г – малкой, д – чертой, е – ерунком, ж – отволокой, з – циркулем, и – скобкой, к – 

шнуром. 

Ход работы 

Разметка параллельных линий под пиление 

Наиболее часто при выполнении операции пиления приходится размечать линии 
(риски), параллельные кромке, торцу, пласти и между собой. 

Если кромка у доски остругана или ровно отпилена, пласть доски размечают с 
помощью рейсмуса (рис. 2).  
 

 
Рис. 2. Рейсмус 

Перед этим чертилку рейсмуса выдвигают из колодки, и с помощью линейки 
устанавливают необходимый размер между верхней гранью колодки и шпилькой чертилки. 
Затем чертилку закрепляют в зафиксированном положении и проводят риски на нужном 



расстоянии от кромки (ребра) размечаемой доски. Чтобы получить точные и параллельные 
риски, колодку рейсмуса надо плотно прижать к кромке и плоскости (пласти) доски. Рейсмус 
ведут к себе, не перекашивая, с некоторым наклоном в сторону движения, чтобы шпилька не 
задирала волокна древесины. 

Обычный рейсмус с короткой колодкой при проведении риски на расстоянии 100 мм 
и более от кромки перекашивается и не обеспечивает точной разметки. В этих случаях 
размечаемую заготовку укрепляют на верстаке, правой рукой держат колодку, левой — 
чертилку. 

Для разметки линий на расстоянии более 100 мм от кромки применяют щитовой 
рейсмус. 

Удобен в пользовании рейсмусовый набор. Каждый штифт (шпилька) в наборе 
установлен на определенном расстоянии от зубца-упора. Таким инструментом можно 
провести около 10 параллельных линий без наладки. Для проведения нескольких 
параллельных линий применяются также разметочные гребенки, которые заменяют рейсмус, 
освобождая работающего от кропотливой установки шпилек на заданный размер. 

Разметка по шаблону  

Разметку криволинейных деталей в основном проводят по шаблонам. Так, столяры 
часто используют шаблоны для разметки задней ножки стула, кронштейна для настенной 
полочки и других деталей. Во время работы необходимо следить за тем, чтобы шаблон во не 
сдвигался с места. Разметку необходимо выполнять за один проход карандашом или шилом. 
Риски должны проходить возле самой кромки шаблона. 

 
Рис. 3. Разметка по шаблону 

Разметка углов  

Для разметки углов применяются ерунок, малка, угольник.  
Для работы с ними требуется ровная базовая кромка, чтобы можно было приложить 

основание разметочного инструмента. Для разметки углов в 45° и 135° применяется ерунок. 
Для получения угла прикладывают основание к кромке так, чтобы линейка плотно прилегала 
к пласти, а основание к кромке. По линейке наносят линию. С помощью малки можно 
нанести любой угол. Угол в малке устанавливается с помощью образца, чертежа или 
транспортира. 



 
Рис. 4. Ерунок (а) и малка (б) 

Для разметки прямых углов надо взять угольник в левую руку и приложить его 
линейкой на пласть близко к торцу доски. Основание угольника прижимают к кромке доски, 
обращенной к себе. При этом основание нужно прижать большим пальцем к кромке доски, а 
указательным и средним пальцами нажать на линейку. Если нужно сделать разметку с 
другого конца доски, угольник переворачивают и кладут его основание на ту же кромку, а 
линейку на пласть близко ко второму торцу. При этом основание прижимают к кромке 
четырьмя пальцами. Если один конец доски назвать левым, а второй правым, то угольник 
следует класть основанием к себе на левый и правый конец.  

Возможен и третий прием разметки, когда нужно вести разметку с противоположной 
от себя кромки. В этих случаях основание угольника перекладывают ко второй кромке. 
Большой палец опирается на пласть, указательный поддерживает линейку, остальные три 
прижимают основание угольника к кромке. 


